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@ Gebinde. 



© Am oberen Rand des Gebindes (1) ist der Rollbordel 
(25) an mehreren regelmassig uber den Umfang ver- 
teilten Stellen zur Bildung nach aussen gerichteter Aus- 
buchtungen (27) verformt. Am Deckel (9), der eine zyiindri- 
sche MantefflSche (15) aufweist, slnd in letzterer nach in- 
nen gerichtete Gewindeabschnitte (19) angebracht, welche 
dazu bestimmt sind, nach dem Aufsetzen des Deckels (9) 
auf die Offnung des Gebindes (1) und einer Verdrehung 
des Deckels (9) unter die Ausbuchtungen (27) zu greifen 
und den Deckel (9) auf den Rumpf (3) zu Ziehen und dort 
dichtend festzuhalten. 
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Beschreibung 

Gegenstand der Erfindung ist ein Gebinde mit ei- 
nem Rumpf und einem mit dem Rumpf untrennbar 
verbundenen Boden gemass Oberbegriff des Pa- 
tentanspruches 1. 

Unter dem Namen Twist-off sind Deckel aus 
Blech bekannt, an deren Rand eine Anzahl nach in- 
nen gerichtete Nocken angeformt sind. Die Nocken 
an den Deckeln sind dazu bestimmt, von entspre- 
chend geformten Gewindeabschnitten an einem Be- 
haiter erfasst zu werden und so den Deckel auf die 
Offnung des Behaiters zu Ziehen. Die Herstellung 
von Glasbehattem mit an deren Hals angeformten 
Gewindeabschnitten ist einfach und nicht mit hohen 
Kosten verbunden. Die Herstellung von Blechgebin- 
den mit einem Gewindeabschnitt ist aufwendig und 
kann nur in mehreren Schritten erzeugt werden. 

Aus Umweltschutzgriinden ist es in jQngster Zeit 
erwOnscht^den. Djeckel und>den Behalter aus dem- 
selben Material herzustellen, urn eine Wiederver- 
wertung beider Teile nach dem Verbrauch des Be- 
haiterinhaltes zu ermdglichen. 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, 
ein Gebinde zu schaffen, das mit geringem Auf- 
wand herstellbar und durch einen Deckel jederzeit 
wieder verschliessbar ist 

Geldst wird diese Aufgabe durch die kennzeich- 
nenden Merkmale des Patentanspruches 1. 

Die Erfindung ermSglicht die Verwendung von in 
herkdmmlicher Weise fQr Konserven oder techni- 
sche Produkte hergestelite Dosenrumpfe aus 
Weissbiech oder Aluminium; es konnen auch Glas- 
behalter mit entsprechend geformtem Rand einge- 
setzt werden. Der mit einem Rolirand versehene 
obere Abschluss der Dose ist durch die mechani- 
sche Verformung und Formgebung sehr steif, und 
es kSnnen Dosen in herkSmmlicher Weise in einer 
Verschliessmaschine verschlossen werden. Als 
Deckel kdnnen in herkommlicher Weise hergestelite 
StQIpdeckel verwendet werden, in deren zylindri- 
scher Mantelflache schraubenlinienformig verlaufen- 
de, nach innen gerichtete Sicken oder Gewindeab- 
schn'rtte angebracht sind. Die Zahl der Sicken ent- 
spricht der Anzahl der Ausbuchtungen am B6rdel- 
rand des Gebindes. 

Anhand eines illustrierten Ausfuhrungsbeispieles 
wird die Erfindung nSher erlautert. Es zeigen: 

Fig. 1 ein Gebinde mit einem aufgesetzten Dek- 
kel, 

Fig. 2 eine Aufsicht auf das Gebinde ohne Dek- 
kel, 

Fig. 3 eine Ansicht des Deckels von unten (Ein- 
blick in das Deckelinnere), 

Fig. 4 ein Teiiquerschnitt durch ein Gebinde 
langs Unie IV-IV in Fig. 2 und 

Fig. 5 eine vergrosserte Darsteilung des Gebin- 
derandes und des Deckel langs Unie IV-IV in 
Rg. 2. 

Das in Fig. 1 dargestellte Gebinde 1 weist einen 
Rumpf oder Mantel 3 und einen am Rumpf durch 
einen Bordel 7 befestigten Boden 5 auf. Anstelle ei- 
nes durch einen BSrdel 7 mit dem Rumpf 3 verbun- 



denen Boden 5 kann selbstverstSndtich auch ein 
mit dem Rumpf 3 eine Einheit bildender Boden 5 
vorliegen, wenn das Gebinde durch einen Tiefzieh- 
vorgang hergestellt ist Der in den Figuren darge- 
5 stellte Rumpf 3 kann durch Schweissen, Kleben 
oder L6ten hergestellt werden. Der in Fig. 1 darge- 
stellte Rumpf 3 ist nach dessen Herstellung zusdtz- 
lich expandiert worden. Die Mantelflache ist daher 
profiliert Die Herstellung von Gebinderumpfen ist 
10 bekannt Die obere Offnung des Gebindes 1 ist 
durch einen Deckel 9 verschlossen. 

Der Deckel 9, wie er in Fig. 3 von unten darge- 
stellt ist weist eine Deckelflache 11 auf, die eben 
ausgebildet oder mittels konzentrischen Sicken ver- 
15 starkt sein kann. Der Deckel 9 besteht im wesentii- 
chen aus einem zyiindrischen Abschnitt von einigen 
Millimetem H6he mit einer Mantelflache 15 und ei- 
nem die Mantelflache 15 unten abschliessenden, in 
bekannter Weise erzeugten Rolirand 17. In der 
20 M^teIfiaG|ievJ,5 sind, gegen, da§,Zentnji^gertcht§ter 
zur Deckelflache 1 1 geneigt verlaufende Gewinde- 
abschnitte 19 eingepragt Die Gewindeabschnitte 19 
sind regelmSssig Qber den Umfang der Mantelfla- 
che 15 verteilt Auf der Innenseite der Deckelflache 
25 11 ist entlang der Mantelflache 15 ein Streifen 21 
aus Gummi oder weichem Kunststoff eingelegt ein- 
geklebt oder eingespritzt. Der Streifen 21 dient als 
Dichtung und ist vorzugsweise in einer entlang der 
Mantelflache 15 in der Deckelflache 11 eingelasse- 
30 nen Sicke 13 angebracht 

Der obere Abschnitt des Rumpfes 3 im Bereich 
der Offnung des Gebindes 1 ist in bekannter Weise 
eingezogen (geneckt), so dass der Durchmesser an 
der Offnung kleiner ist als der Durchmesser des 
35 Rumpfes 3. Die Herstellung eines eingezogenen 
Randes ist bekannt und dient im allgemeinen dazu, 
Material fur die Herstellung des Bodens 5 und des 
Deckels 9 einzusparen. Gleichzeitig bewirken die 
eingezogenen Bereiche, dass die Bordel 7 am Bo- 
40 den 5 innerhalb des Durchmessers des Rumpfes 3 
liegen. Wenn die Bordel 7 am Deckel 9 nicht einge- 
zogen sind, so konnen solche Dosen Qbereinander 
gestapelt werden. 

Bei dem erfindungsgemassen Gebinde 1 endet 
45 der eingezogene obere Rand in einem umlaufenden 
Rollbordel 25. Der obere Rand des Rumpfes 3 wird 
nach in bekannter Weise erfolgter Erzeugung des 
Rollbdrdels 25 mit einer der Anzahl der Gewindeab- 
schnitte 19 am Deckel 9 entsprechenden Anzahl 
50 Ausbuchtungen 27 versehen (vgl. Fig. 2). Durch 
den Ausbuchtvorgang, welcher mit einer Spreiz- 
werkzeug (nicht dargestellt) vorgenommen wird, 
vergrdssert sich der Abstand der Scheitel S der 
Ausbuchtungen 27 vom Dosenzentrum Z. Gleichzei- 
55 tig k6nnen, mussen aber nicht die Rollbordelab- 
schnitte 29 zwischen zwei Ausbuchtungen 27 leicht 
nach innen gezogen werden. Das Gebinde 1 erhalt 
durch die Ausbuchtungen 27 einen «mehreckig*» 
geformten Offnungsquerschnitt. Die Abschnttte 29 
60 konnen auf einer Kreislinie liegen, von der die Aus- 
buchtungen 27 buckelartig nach aussen abstehen; 
die Abschnitte 29 konnen aber auch geradlinig aus- 
gebildet sein und die Ausbuchtungen durch die 
<*Ecken» der Abschnitte 29 gebildet werden. 
65 Die Ausbuchtungen 29 liegen vorzugsweise in- 
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nerhalb der Flache des Rumpfes 3. Es kann da- 
durch vermieden werden, dass das Rumpfrnaterial 
ailzu stark gedehnt werden muss. 

Der Radius R1 im Bereich der Ausbuchtungen 
27 ist geringfflgig kleiner als der Innenradius R2 s 
der Mantelflache 15 des Deckels 9. Der kleinste 
Radius r1 an den Abschnitten 29 zwischen den 
Ausbuchtungen 27 ist etwas kleiner als der Radius 
r2 der Gewindeabschnitte 19 am Deckel 9. 

Im beschriebenen Beispiel sind am Deckel 9 funf 10 
Gewindeabschnitte 19 und am Rumpf 3 entspre- 
chend 5 Ausbuchtungen 27 angebracht. Selbstver- 
standlich kann auch eine gr6ssere Anzahl von Ge- 
windeabschnitlen 19 bzw. Ausbuchtungen 27 vorge- 
sehen werden; eine kleinere Anzahl ist ebenfalls 15 
moglich. 

Der Deckel 9 wird zum Verschliessen des Gebin- 
des 1 uber den oberen Rand des letzteren gefGhrt, 
wobei die Gewindeabschnitte 19 im Bereich des 
geringsten Radius r1 liegen mQssen. Durch eine 20 
Drehung des Deckels 9, im dargestellten Fall im 
Uhrzeigersinn, greifen die Gewindeabschnitte 19 
unter den Rolibordel 25 im Bereich der Ausbuch- 
tungen 27. Je mehr der Deckel 9 verdreht wird, 
umso starker wird er gegen den Rollbdrdel 25 ge- 25 
zogen und der elastische Dichtstreifen 21 zusam- 
mengedruckl Der aufgesetzte Deckel 9 schliesst 
das Gebinde 1 dicht ab. 

Patentansprilche 30 

1. Gebinde mit einem Rumpf und einem mit dem 
-Rumpf untrennbar verbundenen Boden sowie am 
oberen Rand des Rumpfes angeformten Mitteln 

zum Ibsbaren Anbringen eines Deckels, dadurch 35 
gekennzeichnet, dass am oberen Rand (8) des 
Rumpfes (3) ein nach aussen abstehender Rolibor- 
del (25) angebracht ist und die in der Ebene der 
Offnung liegende Kontur des Rollbordels (25) n ra- 
dial nach aussen gerichtete Ausbuchtungen (27) mit 40 
auf einer Kreislinie liegenden Scheiteln (S) und die 
Ausbuchtungen (27) verbindende, radial innerhalb 
der Kreislinie liegende Abschnitte (29) aufweist. 

2. Gebinde nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Rolibordel (25) durch Einrollen 45 
des an der Offnung liegenden oberen Randes des 
Rumpfes (3) herstellbar ist. 

3. Gebinde nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Ausbuchtungen (27) gerun- 

dete Ecken eines n-Eckes bilden. 50 

4. Gebinde nach Anspruch 1 oder 2 t dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Ausbuchtungen (27) buckel- 
artig radial von den dazwischenliegenden, auf einer 
Kreislinie angeordneten geradlinigen oder geboge- 

nen Abschnitten (29) nach aussen abstehen. 55 

5. Gebinde nach einem der Anspruche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, dass der Rumpf (3) im 
Bereich der Offnung eingezogen (geneckt) ist und 
die Scheitei (S) der Ausbuchtungen (27) in der Fla- 
che des Rumpfes (3) liegen. 60 
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